Dane techniczne:

Temperatura robocza:

Napiecie znamionowe:
Maksymalny pobdér mocy:
Znamionowy pobér mocy:
Oprawia:

Szerokos$¢ robocza:

Wymiary W x S x G:

Czas oprawiania oktadki miekkiej
Czas oprawiania oktadki twardej

03.10.05

ok. 130 - 150 °C

230V

1200 W

100 W

do 500 kartek (70 g/m2)
550 mm

165 x 440 x 165 mm
okoto 40 sek.

okoto 2 min.

INSTRUKCJA OBStUGI BINDOWNICY TERMICZNEJ

DUO 500



Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem, nalezy zapoznaé sie
z zasadami bezpieczehstwa, zaleceniami producenta i instrukcjg
obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzystaé¢ z nich w przypadku
jakichkolwiek watpliwos$ci dotyczgcych obstugi urzadzenia

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym podtozu w poblizu gniazdka
0 napieciu 230V

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem

Nie wolno ustawia¢ urzadzenia w poblizu urzgdzen grzejnych lub
wentylacyjnych

Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy
Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenie przed uszkodzeniem, nie
uzywa¢ kabla do przenoszenia urzgdzenia i wyciggania wtyczki
z gniazdka

Urzadzenie nalezy wylaczy¢ z sieci, jesli nie jest uzywane przez
dtuzszy czas lub gdy jest przenoszone

Catkowite wylgczenie urzadzenia nastepuje po wyjeciu wtyczki z sieci
Urzadzenie nalezy trzymacé poza zasiegiem dzieci

Urzadzenie zawiera elementy grzejne, nalezy zachowac ostroznosé

Nie wolno uzywa¢ urzadzenia do innych celéw niz okreslone
w instrukcji obstugi

Nalezy kontrolowaé¢ sprawnos¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy, nalezy skontaktowac sie
z serwisem

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy w pomieszczeniach
zamknietych, w temperaturze powyzej 8° C

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego

Stosowanie niewtasciwych substancji smarujacych stwarza zagrozenie
pozarowe

Urzadzenie nalezy obstugiwaé zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami
BHP

Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba
uprawniona



Przygotowanie maszyny

e Zamocuj prety do podtrzymywania dokumentéw w gérnej ptycie
termobindownicy

o  WIibz wtyczke do gniazdka sieciowego (gniazdo musi posiadaé
uziemienie)

o Wigcz termobindownice poprzez nacisniecie wigcznika sieciowego
znajdujgcego sie w tylnej czesci obudowy. Rozpoczecie procesu
nagrzewania grzatki urzadzenia poprzedza kroétki sygnat dzwiekowy a
diody LED swiecq sie na czerwono — jest to stan nagrzewania ptyty
grzejnej. W tym czasie nie nalezy wkfadaé oktadek do szczeliny
bindujacej ( w razie wtozenia oprawy urzgdzenie sygnalizuje koniecznosé
jej wyciagniecia przerywanym sygnatem dzwiekowym oraz miganiem
odpowiedniej diody LED). Po maksymalnie trzech minutach ptyta
osiggnie odpowiednig temperature, co zostanie zasygnalizowane
zaswieceniem sie dwoch diod na kolor zielony oraz krétkim, podwdéjnym
sygnatem dzwiekowym

o Urzadzenie jest gotowe do pracy

Przygotowanie dokumentu do oprawy

e Przy pomocy nizej podanej tabeli wybierz odpowiedni rozmiar
termooktadki

o Plik kartek wyrownaj i wtoz do oktadki tak, by wszystkie kartki
réGwnomiernie stykaty sie z paskiem kleju umieszczonym
w grzbiecie oktadki

1. okladki miekkie

Max ilo$¢ kartek * 15 |30 [40 |60 |80 [100 |[120 |150
Rozmiar grzbietu okfadki [1,5 |3 4 6 8 10 |12 |15
Max ilo$¢ kartek * 200 [250 |300 [350 |400 [450 |500
Rozmiar grzbietu okfadki | 20 25 30 35 40 45 50

* dla papieru 70 g/m2

2. okiadki twarde

max ilo$é kartek * 25 50 80

rozmiar grzbietu okfadki 3 6 9

* dla papieru 70 g/m2

Przy doborze oktadki moze by¢é pomocna skala znajdujgca sie
w wewnetrznej stronie szczeliny bindujace;.

Oprawianie

e RoOwno ufozone kartki dokumentacji w oktadce witéz do szczeliny
termobindownicy grzbietem w doét

e Zgodnie z opisem na urzadzeniu oprawy miekkie dosun w prawo,
twarde w lewo — odpowiednia dioda LED zmieni kolor z zielonego na
czerwony oraz ustyszysz krotki sygnat dzwiekowy — proces
termobindowania zostanie rozpoczety

e Po wilasciwym, dla danego rodzaju opraw, czasie ustyszysz przerywany
sygnat dzwiekowy a dioda LED zacznie Swieci¢ przerywanym Swiattem
zielonym — urzadzenie sygnalizuje koniec procesu termobindowania

e Urzadzenie umozliwia jednoczesng oprawe dokumentéw w okladce
twardej i miekkiej. Konieczno$¢ wyjecia odpowiedniej oprawy
sygnalizuje miganie odpowiedniej diody LED oraz sygnat dzwiekowy

Chiodzenie dokumentu

o Wyjmij oprawiony dokument i uderz jego grzbietem o ptaskg
powierzchnie, aby wszystkie kartki zatopity sie w kleju

e Odstaw dokument na miejsce do chtodzenia opraw, znajdujgce sie
na obudowie urzadzenia. Po kilku minutach oprawa jest gotowa

Dodatkowe wskazowki

o W przypadku, gdy pojedyncze Kkartki nie zostaty prawidtowo
zbindowane, mozna powtdérzy¢ proces termobindowania, poprawiajac
potozenie kartek

o Pierwsza i ostatnia kartka bedg prawidtowo zbindowane, gdy
natychmiast po oprawieniu $cisniesz grzbiet kciukiem i palcem
wskazujgcym Uwaga !!! Grzbiet moze by¢ goracy

e Ochiodzony dokument mozna zgig¢ wzdtuz rowka (bigu) na oktadce,
dzieki temu tatwiej bedzie otwiera¢ okfadke
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